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24 - Konischer Regulierungs-
16 Verschluss - Sperre. ring. 
17 - Patronenanschlag. 25 - Unterlegscheibe fi..ir Ri..i-
18 - Hammerfeder. ckstossfeder. 
19 - Magazinrohr. 26 - Ri..ickstossfeder. 
20 - Haltemutter. 27 - Schaft. 
21 Vorderschaft, 28 - Rohr der Verschlussfeder. 
22 - Zubringerfeder, komplett. 29 - Bodensti..ick des Verschluss-
23 - Ri..icklaufbremse. federrohres. 
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DIE BALLISTISCHE WAFFE 

Vielleicht weiss der Jager nicht, was 
man unter einer ballistischen Waffe 
versteht, und er wird sich neugierig 
uber diese Zeilen beugen und 
feststellen wollen, was hiermit ge­
meint ist, oder er méichte sogar eine 
genaue Defìnierung dieser Waffe 
erlangen. Eine solche Defìnierung ist 
einfach und kann mit dem Wort 
« Gewehrlauf » schon voli und ganz 
zum Ausdruck gebracht werden. 
Der Gewehrlauf stellt die ballistische 
Waffe dar. Stimmt diese Darlegung? 
Meiner Meinung nach kéinnen Funk­
tion und Bedeutung des Gewehrlau­
fes gar nicht besser defìniert werden. 
Die Synekdoche, d.h. die Angabe 
eines Teiles fur die Gesamtheit ist 

Die Feuerwaffe im 15. und 16. Jahrh­

undert. Holzschnitt aus dem « Rudi­

ment�m Ncviciorum », Lubeck, 1475. 

ein stets gestattetes und wirkungsvol­
les, rhetoris·ches Mittel, weil sie den 
Teil, wenn diesem eine besondere 
Bedeutung zukommt, in den Vorder­
grund ruckt, und in diesem Fall 
gebuhrt dem Gewehrlauf zweifelsoh­
ne diese Ehre. 
Man braucht hierbei nur daran zu 
denken, dass in fruheren Zeiten uncl 
zwar im 14. Jahrhundert, als man 
die ersten Feuerwaffen schuf, diese 
nur aus dem Gewehrlauf und ei­
nem. Griff bestandem. I m Laufe der 
Jahrhunderte nahm dann die Ent­
wicklung dieser Waffe ihren Fort-

von Bruno Bollura 

lauf. Um den Gewehrlauf zu stutzen, 
ihn besser in An�chlag zu halten 
und den Schuss lelcht abfeuern zu 
konnen, wurden w�itere Teile hin­
zugefUgt. Diese Teile haben mittler­
weile e,.ne solche Bedeutung erlangt, 
dass sie nun als unerlassliche Be­
standtei le der Waffe erachtet werden. 
Der Gewehrlauf blieb abe.r mit seinen 
ursprUnglichen Eigenschaften erhal­
ten, so dass man 1hn als ballistische 
Waffe bezeichnen kann, d.h. jenen 
Teil der allgemeinen Waffe, in dem 
sich der ganze Verlauf der Explosion 
abspielt. Die bisherigen Angaben 
enthUllen die Bedeutung des Ge­
wehrlaufes. Das Jagdgewehr kann 
ein Muster an Konstruktion sein. 
Wenn aber der Gewehrlauf Mangel 
aufweist, so verliert das Gewehr 
seinen Wert. Der Jager wird zwr1r 
meinen, dass auch das Gegenteil der 
Fall sein kann. lch muss dazu aber 
sagen, dass diese Meinung nicht der 
Wahrheit entspricht. Ein mittelmassi­
ges Gewehr mit einem einwandfreien 
Lauf ist stets eine wertvolle Waffe. 
Niemals darf man den Zweck ver­
gessen, wozu ein Gerat gebaut wird. 
Die Waffe dient zum Schiessen, und 
diese Aufgabe Ubernimmt hauptsach­
lich der Lauf. 

Die Società Breda Meccanica Brescia­
na hat auf Grund ihrer langjahrigen 
Erfahrungen auf dem Gebiete der 
Herstellung von Kriegsund Jagd­
waffen die grosse Bedeutung des 
Laufes erkannt und ihm ihre grosste 
Aufmerksamkeit geschenkt. Mit den 
erstklassigen Einrichtungen, Uber die 
diese Firma verfUgt, wurden von ihr 
die verschiedenen EinflUsse auf das 
Schiessen ins Auge gefasst und er­
probt, wobei die fUr das Profil der 
Laufseele und des Patronenraumes 
charakteristischen Quoten gewahlt 
wurden und absichtlich mit Uiufen, 
die Arbeits- oder Fertigungsfehler 
( mehr oder weniger krumme Laufe, 
mehr oder weniger exzentrische 
Bohrungen, fehlerhafte AusfUhrun­
gen, usw.) aufwiesen, geschossen 
wurde. Alle diese EinflUsse offen­
barten die Daten, die zur Entwerfung 
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der besten und zweckmassigsten Pro-
fìle der Laufseele und des Laufes 
sei ber erforderl ich sind. Hierbei 
wurde festgestel lt, dass der Lauf 
vollkommen gerade sein und die 
Laufseele moglichst erstklassig ent-
worfen und angefertigt werden muss, GI 

um ein gut gezieltes Schiessen und 
eine kompakte und gut vertei I te 
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dene thermische Verfahren, sowie 
durch wahrend der Bearbeitung ge-
nau durchgefi.ihrte Kontrolle ge-
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einem besonderen Patentverfahren 
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Ein Beweis hierfi.ir wird durch die <O lii ..J 

• hierbei erhaltenen T reffl achen gege-
ben, die mehrmals in den Tabellen
aufgefi.ihrt werden und die Empfìnd-
lichkeit des Laufes bei vielleicht ge-
ringen Drosselungsanderungen offen-
bar werden lassen. Man mèige be-
denken, dass dieses Verhalten der
beste Beweis fi.ir eine ausserorden-



tliche Ausfi.ihrung ist. Der Patronen­
raum, der bei normalen Laufen 70 
mm und bei Magnum-Laufen 73 mm 
lang ist, wird ganz sacht an die Lauf­
seele angeschlossen. Es wird hierbei 
aber dafi.ir Sorge getragen, dass auch 
bei einer Patrone von 65 mm und 
bei den verschiedenen Hohen der 
ublichen Filzscheiben eine solche 
J-\bdichtung gegeben ist. 

Gewehrlauf ohne Verbindungsteil. 

Der entsprechend entluftete Verbin­
dungsteil wird aus einem einzigen 
Stuck hergestel lt und nach einem be­
sonderen Verfahren mit einer be­
sonderen Si lberleg ierunggeschweisst, 
so dass ein einwandfreies Anhaften 
auch bei langem Dauerschiessen mit 
entsprechender Lauftemperatu rerho­
hung gewahrleistet ist. 
lch mochte nicht uber die Lange und 
das Aussere des Laufes sprechen, 
weil sich der vorliegende Artikel nur 
auf die allgemeinen Eigenschaften 
der Breda-Laufe fi.ir automatische und 
normale Flinten bezieht. 
Die Firma hat das Materiai im Hin­
blick auf Widerstandsfahigkeit und 
Elastizitat sorgfaltigst ausgewahlt. Der 
Lauf, der aus entsprechenden Schmie­
destucken hergestellt wird, um seine 
Widerstandsfaigkeit zu erhohen, wur­
de bei der Entwicklung ( ab und zu 
aber immer noch) besonderen Be­
lastungsproben ( 1800 atu am Huls­
enkopf) unterzogen, wobei der Druck 
nicht nur auf Grund des ublichen 
Diagrammes regelmassig verteilt, 
sondern auch auf verschiedene 
Punkte der Schrotbahn konzentriert 
und entsprechend gemessen wurde 
( Wellendruck ). Dies geschah, um 
dem Lauf die Moglichkeit zu geben, 
die Entfaltung von Wellendruckwer­
ten, die bei Gewehren sehr oft durch 
schlechte Zundung der Ladung, so­
wie durch solche Ursachen auftreten, 
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fi.ir die im allgemeinen der Jager 
verantwortlich ist, ( Fremdkorper in 
der Laufseele, Verstopfung der Lauf­
mundung, usw.) zu bewaltigen. 
Beim Breda-Lauf treten keine Defor­
mierungen auf, auch dann nicht, 
wenn der Schuss bei durch 2 Filzs­
cheiben mit 15 mm an der Mundung 
verstopftem Lauf abgefeuert wird. 
Ausserdem treten nur Deformierun­
gen auf, die kein Platzen des Laufes 
zur Folge haben, wenn dieser durch 
vier oder fi.inf Filzscheiben verstopft 
ist. Ein Jager darf aber diese ausser­
gewohnlichen Qualitaten nicht in Ans­
pruch nehmen, auch, wenn die Firma 
Eireda versuchte, die Folgen einer 
eventuellen Zerstreuung abzuwenden 
oder sie zumindest so wenig katastro­
phal wie moglich zu gestalten. Man 
darf bei den hohen Belastungen und 
vor allem bei Wellendruck keinerlei 
Scherze wagen. 
lch wollte versuchen, dem Leser eine 
kurze Darstellung der mannigfalti­
gen Erfahrungen und exakten Arbeits­
methoden zu vermitteln, denen die 
Laufe der Breda-Gewehre unterzo­
gen werden und wollte hierdurch 
beweisen, dass die Firma nach diesen 
Verfahren fi.ir ihre Laufe die grosste 
Genauigkeit und eine erstklassige 
Treffsicherheit mit einer Trefflache 

Von clen ersten Feuerwaffen bis zu der 
r,och primitiven Form von dem, was 
ein Gewehr sein wird. 

erzielen konnte, deren konstante Re­
gel massigkeit nicht unter der aner­
kannter und bei weitem teurerer aus­
l�ndischer Modelle liegt. 
Gerade diese Tatsache liefert den 
Beweis fi.ir die Bedeutung des Ge­
wehrlaufes und erklart, warum man 
ihn « die ballistische Waffe nennen 
darf. 
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fi..ir die im allgemeinen der Jager 
verantwortlich ist, ( Fremdkorper in 
der Laufseele, Verstopfung der Lauf­
mi..indung, usw.) zu bewaltigen. 
Beim Breda-Lauf treten keine Defor­
mierungen auf, auch dann nicht, 
wenn der Schuss bei durch 2 Filzs­
cheiben mit 15 mm an der Mi..indung 
verstopftem Lauf abgefeuert wird. 
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kannter und bei weitem teurerer aus-
l�ndischer Modelle liegt. 
Gerade diese Tatsache liefert den 
Beweis fi..ir die Bedeutung des Ge­
wehrlaufes und erklart, warum man 
ihn « die ballistische Waffe nennen 
darf. 
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